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PUUDURI DEFINITSIOON

~JPR"i Olipltdurite tlesandeks on sadevee vdi toostusliku heitvee puhastamine
heljumist ja dlijadkproduktidest.
Padduri Glesehitus on jargmine: mudapiddur koos vastava oliputduriga.

TOOPOHIMOTE

Nii sadevesi kui ka tdostuslik vesi (pesulatest, t6okodadest jne.) sisaldavad
olijaakprodukte ning muid tahkeid osakesi (tolm, liiv ja teised tahked ained), mis
esimeses faasis jOuavad mudapulldurisse. Tanu spetsiaalselt konstrueeritud
sisselaskele, suureneb labivoolu kiirus ning sedimentatsiooni protsessi ajal toimub
heitvees sisalduvate tahkete ainete eraldumine.

Jargmises faasis jouab olijddkproduktidega heitvesi Olipttdurisse, kus flotatsiooni
ajal (ehk suuremate Olijadkproduktide osakesed muutuvad tilkadeks ja tBusevad
pinnale) toimub vastav separatsioon.

Sel moel saavutab puhastatud heitvesi jargmised parameetrid:
« Heljum <50 mg/I
« Sdusivesinike sisaldus <100 mg/l (ilma vahekoalisaatorita 8lipttdurid).
+ Sdusivesinike sisaldus <5 mg/l (vahekoalisaatoriga Olipuudurid ), mis
vOimaldab heitvee juhtimist otse looduslikku keskkonda.

Heitvee valjavoolamine &lipluldurist toimub automaatse sulguriga véljalaskeava
kaudu - sulgurklapp ei lase 6lil kanduda loodusliku keskkonda (kui @&likint on
saavutanud pudduris kriitilise taseme).




Vastavalt eurostandarditele peab iga Gliptitidur olema varustatud mudapidduriga.

Mudaputduri valikul kasutatakse kolme tutpilist nai tajat:

Sel juhul peab olema mudaputduri maht 100 korda suurem pudduri l&bivoolust (nait.
puddur, mille labivool on 3 I/s peab olema varustatud 300-liitrise mudapuiduriga).

Selle klassi mudaputdureid kasutatakse tavaliselt:
Parklates ja garaazides
Bussiparklates
Tookodades
Bensiinijaamades
Lennujaamade Olijadkproduktide hoidlates

Sel juhul peab olema mudapidduri maht 200 korda suurem puadduri l&bivoolust.

Selle klassi mudapuitdureid kasutatakse tavaliselt:
Autokasipesulates
Maanteede aares olevates parklates
Veoautode ja veeremite remonditbokodades
Veoautode parklates
Lennuradadel

Sel juhul peab olema mudaputduri maht 300 korda suurem pudduri l&bivoolust.

Selle klassi mudapuitdureid kasutatakse tavaliselt:
Automaatpesulates
Veokite ning ehitus-, ja péllutbémasinate pesulates




Tahtis on d8ige puadduri valimine konkreetse objekti jaoks. Puudur peab olema
piisavalt suur, kuna liiga vaike labivool teeb vbimatuks d&igete puhastusnéitajate
saavutamise. Puhtmajanduslikel kaalutlustel ei tohi putdur olla ka liiga suur.

Plddurid on ehitatud normide EN 858 — 1: 2002 (U) ja DIN 1999 jargi. Puuduri dige
valiku saame teha jargnevate naitajate pohjal:

e Sademed
e Toostuslik vesi
« Olitihedus

1. SADEVESI

Pldduri labivoolu suurus tehakse kindlaks jargmise valemi abil:

— labivool I/s

— pindala m?

— pinnase materjalist s6ltuv koefitsient
— sadevee vooluhulk I/'s m2 kohta

Pinnase materjalist soltuv koefitsient
= 0,9 — labilaskmatu pind (asfalt v6i betoon)
= 0,6 — liivkattega tee
= 0,35 — killustikkattega alad
= 0,2 — puiestee, kruusaga kaetud alad

TAHELEPANU: méodavoolu kasutamise juhul vdib nomina alse labivoolu
jagada viiega.

2. REOSTATUD VESI (TOOSTUSLIK)

Padduri labivoolu saab vélja arvutada kui erinevate reostusallikate vooluhulga
summat .

suurused, mis mdjutavad pudduri l&abivoolu hulka:

DN %" =0,51/s
DN %" =1,01/s
DN1"=1,71/s




| KESKKOND & PARTNERID|

3. OLITIHEDUS

Eraldatavate Olisaaduste tihedus, mille jargi toodetakse meie putdureid on 0,85

g/cm3 kohta.
Suuremate tiheduste korral tuleb valida suurem putdur.

Tihedus 0,85 — 0,90 g/cm 3 — kahekordistada l&bivoolu
Tihedus 0,90 — 0,95 g/ cm °— kolmekordistada l&bivoolu

TAHELEPANU: Iga ulalmainitud kriteeriumide kohaselt valitud 6li paddur

koosneb jargmistest osa dest.

Mudapiitdurid, mis on valitud vastavalt jaotuse ,mud apuuduri

valik“ skeemile
Olipuiidurid, mis on valitud vastavalt jaotuse ,6lip adduri

valik* skeemile
Molemad puddurid on ehitatud Uhte  seadmesse*

* Blipttdureid on voimalik tellida ka ilma mudapttdurita (mudelid: T-SW, TF-SWK)

4. EEMALDATAVATE OLIDE KOGUS

Oli kinnihoidmise véime(puiiduri automaatse sulgumisssiisteemi puhul) peab

olema vahemalt 10-kordne labivoolu vaartusest I/s.
Paddur, mille labivool on 6 I/s, peab enne sulgemist kinni hoidma 60 liitrit

olijaékprodukte.
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Automaatne sulgurklapp on ohutusseade, mis hoiab é&ra dlijddkproduktide
valjapaasemise puudurist keskkonda — hoolduse puudumisel véi juhusliku [&bivoolu
puhul.

Véljalaskeava pdlv sulgub klapiga, mis on thendatud vee erikaaluga tasakaalustatud
ujukiga.

Ujuk langeb allapoole suureneva O&likihi korral. Kui on saavutatud maksimaalne
olijaakproduktide kogumise tase, siis valisava sulgub.

S

Vedelik liigub suunaga alt tles, mis kergendab Glijadkproduktide pinnale paasemist.
Oliosakesed, mis ei oma piisavat omamassi, kleepuvad vahekoalisaatori plaatide
kulge, moodustades dlikihi, mis peale vajaliku massi saavutamist eraldub ning tduseb
pinnale. Selle kihi pinnaleujumisele aitab kaasa tdusva vedeliku vool.




See seade vdimaldab pudduril té6tada ka paduvihma ajal. Paduvihma ajal heitvee
hulk, mis voolab putdurisse, lletab selle nominaalset labivoolu. Kui see tase saab
uletatud, peale vastava hudraulilise réhu tekkimist, thineb tddga méddavool, mis on
paigaldatud seadme sisse.

Mdoddavool viib sadevee otse valjalaskeavani(méddudes Blipttduri kambrist) hetkel,

mil selles pole enam tahkeid kehi ega olijaakprodukte.

moodavoolu ei kasutata kunagi téostusliku vee puhas tamiseks.

Vastavalt normidele EN 10088-2 ja EN 10088-3 on puudurid on valmistatud 5 — 6
mm jamedusega lehtterasest. Sulami tugevust kontrollitakse l&abiimbumise meetodiga
(vastavalt normidele EN-288-2 ja EN 288-3).

Sisemine kate:
Pinna valmistamine — rasvadrastus lahustiga, kuivatamine ja puhastamine.
Sisemist pinda varvitakse kahekordselt epoksiilvarviga ,SIGMATCN 300

Sisemine kate — 2 epoksuulvarvi kihti, mis on tugevdatud poltamiidiga.

Valimine kate:
2 epoksudlvarvi kihti.

Lopuks 1 kiht gliitseroolftalaat segu.
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Proovivétu ava

Tehniline pbérand Proovivotu stisteem

LISASEADMED (ei sisaldu hinnas)

« ankurdusrihnmad
« Olikihitaseme kontrollseade




kaante ja luukide tlevaatus
sisse- ja véljalaskeavade Ulevaatus

olijaékproduktide eemaldamine

liva ja muda eemaldamine mudapuudurist
pudduri sisemuse puhastamine ja kontroll
ujuki puhastamine

Ulevaatus ja hooldustodd peaksid olema jargmised:

tihjendamise sagedus s6ltub peamiselt Umbertdéddeldava heitvee kvaliteedist;
mudapuudurit tuleb tiihjendada regulaarselt — vahemalt 4 korda aastas;

kui pole olnud juhuslikku sisivesinike labivoolu, peab Olipttdurit tihjendama
kord aastas;

iga kord peale puuduri tuhjendamist, tuleb téita see uuesti veega;

kui mudel on varustatud vahekoalisaatoriga, on soovitatav ka koalisaatori
filtrite kontroll — hooldaja peab aeg-ajalt filtri valja votma ja selle veega puhtaks
pesema.

Ujukiga reguleeritud aravoolu automaatse sulguri ko ntroll. Ststemaatiline ujuki
hoolduse puudumine voib viia pultduri heitvee voolu taieliku sulgumiseni - see voib
juhtuda kasutaja jaoks kbige ebasobivamal hetkel. Sellist tltpi avariisid ei saa ette
naha, sellepdrast on ka aarmiselt téhtis regulaarne kontroll. Puhastamata ujukil vdib
suureneda oma erikaal, mille tulemusel muutub putduri aravool kinniseks.

NogkwhE
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Seade tuleb kaevata maasse etteantud parameetrite jargi.

Seade tuleb paigaldada horisontaalselt stabiliseeritud suvendi pdhja(liiv).
Sissevool ja valjavool Ghendada kanalisatsiooniga.

Uhendada ventilatsioon.

Reguleerida hoolduskaevu kdrgused séltuvalt maapinna tasemest.

Taita seade puhta veega.

Olipliidurites tuleb ujuk Ules tdsta ja siis alla lasta seni, kuni veetase
stabiliseerub.

Ulejaanud vaba ruum, vahemalt 40 cm (puiiiduri kaugus kaeviku seinast) tuleb
taita tihendatud liivaga.
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